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1  Omfattning

Dessa Certifieringsregler beskriver Inspekt AlfaTest AB (Inspekt) verksamhet inom personcertifiering mot foljande
standarder;

e ENISO 14732:2013 Svetsare, operatdr och maskinstallare
e ENISO9606-1:2012 Svetsare, stal
e ENISO 9606-2:2004 Svetsare, aluminium

Certifieringen baseras pa en opartisk och objektiv bedémning av provlaggning mot ovan standarder som tillsammans
med dessa certifieringsregler utgor standarderna det underlag mot vilket certifikat utstalls.

Certifiering utfors inom ramarna for Inspekts ackreditering mot ISO/IEC 17024 och som anmaélt organ mot PED da sa &r
tillampligt.
2 Sarskilda behov och uppférandekod

Om sarskilda behov foreligger kommer Inspekt om mojligt beakta dessa. Sarskilda behov som beaktas ar t.ex.
lassvarigheter, sprakforstaelse, nedsatt syn, rorelsehinder mm. Om séarskilda behov foreligger skall dessa framga i
dokumentet “Ansdkan om certifiering” som éverlamnas till Inspekt i samband med ansékan.

3 AnsoOkan

Innan certifiering skall en anstkan om certifiering fyllas i och signeras av den personen avses certifieras.

4 Arbetsbeskrivning

Certifiering med tillhérande dvervakning ar en systematisk och oberoende granskning med syfte att avgora om
genomférande och resultat 6verensstammer med aktuell standard och dess krav.

Processens beskrivs 6vergripande genom flodet:

Sakerstalla
certifieringens
omfattning

Sakerstalla " Granskning och
Overensstammelse . utfardande av
med krav Certifikat

Overvakning av

genomférande

e Inspekt utser en svetsdvervakare som granskar ansokan och bedémer denna avseende omfattning och
mojligheten for certifiering mot aktuell standard.

e  Svetsovervakaren overvakar prévningen och bedomer utfort prov utifran kraven i aktuell standard.

e  Efter avslutat och godkant prov sammanstalls underlaget och svetsdvervakaren lamnar en
rekommendation om Certifiering till certifieraren

e  Certifieraren granskar underlaget, vid godkdnnande fattas ett certifieringsbeslut och ett certifikat utfardas
enligt den sokta omfattningen.

5 Genomférande av svetsprov, Certifikatets giltighet och forlangningar

51 Allméant

Inspekt ar den juridiska dgaren av ett certifikat. Ett Certifikat far endast anvandas och dberopas inom dess
giltighetsomrade.

Certifikatsinnehavaren ar for varaktigheten av certifikatets giltighetstid skyldig att forse Inspekt med all relevant
information som kan paverka det utfardade certifikatets giltighet.

Certifikatet far endast anvandas i sin fulla och oavkortade form.

Inspekt kommer om det efterfragas av tredje part, alltid ange ett certifikats aktuella status (giltigt, tillbakadraget eller
upphéavt).

5.2 Genomforande av svetsprov

Inspekt tillampar kraven i géllande standarder, i vissa fall &r dessa krav 6ppna for tolkningar. Dessa certifieringsregler
faststaller darmed Inspekts stallningstaganden och fortydliganden av standardens krav.

Page 2 of 5



Procedur 3.1/ 2024-06-19 / Revision 1.0

5.2.1 Kombinationsprov

EN ISO 9606-1 tabell 1 faststéller kraven och certifikatsomfattningen for ett kombinationsprov. En kombination av 2
olika svetsmetoder ger ett certifikat vars giltighet baseras pa svetsgodstjockleken fér respektive metod samt
sammanslagningen av dessa.

5.2.2 Kompletterande kalsvetsprov

Genom ett kompletterande kalsvetsprov kan strumsvetsar dven kvalificera for kalsvetsar. Det kompletterande provet
skall laggas i minimum 10 mm godstjocklek, eller, om tunnare, samma godstjocklek som stumsvetsprovet. Det
kompletterande provet svetsas med enkelstrdang, svetslage PB och valideras genom visuell kontroll samt brytprov.
Svetsarprovningen ges en giltighet motsvarande stumsvetsprovet i svetslage PA samt PB.

5.2.3 Droppovergang

Droppovergang kvalificeras var for sig enligt kraven i ISO 9606, en kombination av olika droppovergangar ger dock
tackning for samtliga inkluderande typer enligt kraven i 1ISO 9606 kapitel 5.2.

5.2.4 Grundmaterial

Certifikatens giltighetsomrade baseras pa tillsatsmaterialets klassificering enligt ISO 9606 tabell 2, grundmaterialet ar
ingen styrande parameter for certifikatets giltighetsomrade utan skall anses lampligt.

For certifikat utfardade av Inspekt som mot PED anmalt organ bedéms lampliga material vara en materialkombination
for vilka svetsens mekaniska egenskaper faststallts genom en WPQR mot tillamplig ISO standard.

For ovriga certifikat (ej PED) provas lampligheten i samband med svetsarprévningens forstorande och oférstérande
provning.

5.2.5 Reparationer och omprov

Vid provlaggning har svetsaren ratt att reparera mindre svetsdefekter genom slipning och reparations svetsning i ringa
omfattning. Reparationer i toppstrangen ar endast tillatet i omradet for start och stopp. Svetsovervakaren skall
godkdnna samtliga reparationer innan de genomfors.

Vid underkant prov har svetsaren ratt att genomfdra ett omprov utan ytterligare och mellanliggande traning eller
utbildning.

5.2.6  Overensstimmelse med (p)WPS

Vid provlaggning granskas svetsningens 6verensstammelse med underliggande (p)WPS, Samtliga variabler och varden
skall dverensstamma. Vid svetsning mot en pWPS tillats dock aktuell svetsdata variera +/-25% jamfort pWPS,
strackenergin skall dock vara inom givet intervall.

Vid provlaggning mot kvalificerad WPS (godkdnd WPQR finns) skall aktuell svetsdata dverensstamma med WPSens
varden.

53 Forlangning

Infor en forlangning av certifikatet kontrollerar Inspekt att alla forutsattningar och krav som stélls i aktuell standard &r
uppfyllda, eventuell provning skall genomforas av ett ackrediterat laboratorie.

53.1 Svetsarprovning enligt EN ISO 9606

Certifikatet har normalt en giltighet av 2 ar och kan efter provning forlangas i 2-arsperioder. Om certifikatet utfardats
enligt EN ISO 9606-1 ar certifikatet antingen forlangningsbart i 2-arsperioder eller giltigt i 3 ar utan majlighet till
forlangning. For att certifikatet skall vara giltigt skall svetsarens arbetsgivare var 6:e manad bekrafta att svetsaren
arbetat inom certifikatets giltighetsomrade med godtagbart resultat.

5.3.1.1  Vidfoérlangning kontrolleras

Att arbetsgivaren var 6:e manad bekréaftat att svetsaren arbetat inom certifikatets giltighetsomrade med godtagbart
resultat. Det skall finnas minst 3 signaturer pa intyget vid férlangningstillfallet.

e  Protokoll pa volymetrisk provning (stumsvets), bryt- eller makroprov (kélsvets) utfort pa tva svetsar utforda
under de senaste sex manaderna av giltighetstiden. For EN I1SO 9606 del 2, 3, 4 och 5 rdcker det med
provning fran en svets. Svetsproven skall ligga inom certifikatets giltighetsomrade och ha liknande
svarighetsgrad som ursprungsprovet.

e Protokoll for provning av kompletterande kalsvets finns (géller endast EN ISO 9606-1) da en svets skall bryt-
eller makroprovas.

Dokumentation som visar att prov som lades for forlangning skall aterge de ursprungliga provningsbetingelserna,
Svarighetsgraden skall vara likvardig. Godstjocklek och ytterdiameter far variera inom intygets giltighetsomrade.

Normalt bifogas den (p)WPS som anvands vid provlaggningen dar det framgar hur provet ar svetsat. Detta galler dven
det kompletterande kalsvetsprovet.
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5.3.2  Operatorer och maskinstallare enligt EN 1SO 14732

Certifikatet har en giltighet i antingen 3 ar, som efter provning kan forlangas i 3-arsperioder, eller en giltighet i 6 ar och
som inte kan forlangas. For att certifikatet skall vara giltigt skall svetsarens arbetsgivare var 6:e manad bekrafta att
svetsaren arbetat inom certifikatets giltighetsomrade med godtagbart resultat.

Vid en férlangning kontrolleras:

e Att arbetsgivaren var 6:e manad bekraftat att svetsaren arbetat inom certifikatets giltighetsomrade med
godtagbart resultat. Det skall finnas minst 5 signaturer pa intyget vid forlangningstillfallet.

e  Protokoll pa volymetrisk provning (stumsvets), bryt- eller makroprov (kélsvets) utfort pa tva svetsar utforda
under de senaste sex manaderna av giltighetstiden. Svetsproven skall ligga inom certifikatets
giltighetsomrade och ha liknande svarighetsgrad som ursprungsprovet.

e WPS eller pWPS skall finnas om det inte framgar att svetsbetingelserna varit samma vid féregaende

provlaggning.

6 Overtag av certifikat fran annat certifieringsorgan

Vid dvertag av ett certifikat fran annat ackrediterat/anmalt certifieringsorgan provas ifall certifikatet direkt kan dvertas
alternativt om en ny certifieringsprocess behéver genomféras och da i vilket steg och till vilken omfattning denna ska
foretas.

For att sdkerstalla att géllande kravdokument och denna certifieringsordning uppfylls skall de tekniska forutsattningarna
och certifikatens innehall granskas. Efter dvertagande utfardas ett nytt certifikat av Inspekt.

7 Tillfallig eller permanent upphavning av certifikat

Ett certifikat kan upphévas tillfalligt eller permanent. Upphavning av ett certifikat kan ske om forutsattningarna som
ligger till grund for certifikatets giltighet forandras sa att kraven inte langre kan anses vara uppfyllda.

Exempel pa skal for tillbakadragning kan vara:
e  Certifikatets giltighet |6per ut
e  Otillborligt utnyttjande eller missbrukande av certifikat eller Inspekts varumarke.
e  Kunden férsummar sina finansiella ataganden mot Inspekt.

e Standarder och/eller processer har dndrats i den omfattningen att certifikat inte langre kan anses vara
giltigt.

e Andra omstandigheter framkommer som paverkar certifikatets giltighet (t.ex. om certifikatet utfardats pa
felaktiga grunder).

Efter att certifikatet ar upphavt skall all anvandning av certifikatet upphora. Detta inkluderar allt material som hénvisar
till det aktuella certifikatet.

Upphavning av ett certifikat (av annat skal an att dess giltighet |6per ut) tillkdnnages genom e-post med lasbekraftelse.
Brevet anger skal for upphavningen samt de eventuella villkor som skall uppfyllas for att aterkalla ett tillfalligt upphavt
certifikat med den tidsfrist som galler i det specifika fallet.

8 Sekretess och intressekonflikter

Inspekt ar ansvarig for att garantera sekretess, opartiskhet och oberoende for varje person som arbetar pa uppdrag av
Inspekt. Insamlade och kommunicerade uppgifter behandlas som konfidentiell information enligt Inspekts Quality
Management Manual.

Fran kunden levererade dokument som saknar krav pa arkivering kommer efter uppdragets avslutande returneras eller
forstoras.

For situationer dar kunden kraver undertecknande av ett enskilt sekretessavtal skall detta upprattas mellan Inspekt och
kunden.

| foljande fall skall sekretessprinciperna undantas.

e Swedac dger ratten att inom ramarna for sitt uppdrag granska certifieringsuppdrag med tillhérande
dokumentation.

e  Rattsliga krav dar Inspekt ar skyldiga att forse myndigheter med information om genomférda uppdrag, om
sa ar maojligt informeras certifikatinnehavaren den information som delgetts.
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e Inspekt ar skyldiga att informera Swedac om avslag, begransningar tillfalliga och slutgiltiga aterkallelser av
certifikat samt forser arligen myndigheten med en sammanstallning 6ver utfardade certifikat i rollen som
mot PED anmalt organ.

e Vid forfragan fran ett annat mot PED anmalt organ for utfardande av svetsarprovningar angaende ett
certifikats giltighet ar Inspekt skyldiga att informera det fragande organet om certifikatets status.

9  Arkivering

Dokumentationen som ligger till grund for utstallande av certifikat arkiveras under certifikatets giltighetstid, PED
certifikat arkiveras i 10 ar.

10 Andringar

Férandringar av denna certifieringsordning gors tillgdngliga genom Inspekts hemsida. Andringar som kan paverka ett
certifikats giltighet informeras certifikatsinnehavaren och hanteras genom ett fornyat prov.

11 Klagomal eller 6verklagan om beslut om certifiering

Om du har ett klagomal gallande vart arbete, ett certifikat utstéllt av oss eller upplever att vara tjanster inte lever upp
till era férvantningar, kontakta oss!

Beskriv gdrna handelsen sa detaljerat som mojligt i mejl till oss info@alfatest.se, det gar sjalvklart bra att vara anonym
men, med dina kontaktuppgifter blir &rendet enklare att utreda och aterkoppla resultatet av var utredning. Du kan
ocksa na oss per telefon +46(0)42212899 om du foredrar en muntlig dialog.

Klagomal mot Inspekts agerande respektive dverklagan av Inspekts beslut hanteras enligt vart ledningssystem som en
avvikelse, en handelse vi tar pa storsta mojliga alvar och vill utreda for att forbattra vart arbete och vara
kunderrelationer. Hur vi bedriver arbetet styrs enligt vart kvalitetsledningssystems rutiner som sammanfattas i
nedanstaende process schema.

Inkommande Klagomal Registering av Utredning och Granskning av Implementering av
avvikelse korrigerande &tgérd avvikelsen korrigerande &tgérd
* Bekraftelse av o Tillsattning av * Kontakt med * Oberoende  Information till

motagande oberoende uppgiftsldmnare granskning av upgiftlimnare
 Oberoende analys kommitee  Undersékning av kommiteens arbete o Nytt beslut
och forsta * Inhdmtande av handelsen och férslag * Revidering av
utvdrdering av QM kompletterande * Forslag till rutiner och
uppgifter korrigerande ledningssystem
atgard
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